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Oie voriiegende Erfindung betrifft einen Schleifkorper mit 
Temperatursperre zum Schutz des Klettenhaftverschlusses 
vor zu hohen Schleiftemperaturen beim Arbeiten nach dem 
Klettenhaftsystem, wobei der Schleifkorper aus Schleifpa- 
pier, Schleifgewebe oder GUterschleifleinen besteht, der 
dadurch gekennzeichnet ist, daft zwischen einem Hausch- 
bzw. Veloursgewebe, mittels dem der Schleifkorper an ei~ 
nem mit KlettenhaftverschluS ausgerusteten Schleifteiler 
oder Schieifplatte befestigt ist und dem Schleifmittel eine 
die Schteiftemperatur isolierende Schicht als Temperatur- 
sperre angeordnet ist. Der Schleifkorper ist weiterhin da- 
durch gekennzeichnet, dad die Temperatursperre aus einem 
die Temperatur isolierendem. temperaturbestandigem 
Schaumstoff. Mbosgummi, Zellkautschuk, Kunststoffa- 
servlies- oder -gewebe und einem flammkaschierbaren und 
klebbaren Polyester- oder Polyethylenschaumstoff besteht; 
Oie Temperatursperre zwischen Velours und Schleifmittel 
besteht aus einem Mineralfaservlies oder -gewebe. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft Schleifmittel wie Schleifpapie- 
re, Schleifgewebe und Gitterschleifleinen, die einseitig 
mit einem Velourgewebe beschkhtet und als Schleif- 
scheibe.Rechteck- und 3-Eck-Zuschnitte auf hochtourig 
laufenden Winkel-, Exenter- oder Schwingschieifer ein- 
gesetzt werden. 

In der Industrie, Handwerk und do-it-yourself Be- 
reich, setzt sich mehr und mehr das sogenannte Haft- 
schleif-System durch, 

Unter diesem Begriff versteht man die Befestigung 
von geflauschten Papier- und Gewebeschleifscheiben 
und Zuschnitte nach dem sogenannten Klettenhafts- 
ystem an Schleiftellern oder Schleifplatten, die mit ei- 
nem Kletten-HaftverschluB versehen sind 

Das KJettenhaf tsystem wird heute bereits von nahezu 
alien Elektromaschinenherstellern propagiert und als 
die "Revolution in der Schleiftechnik" hervorgehoben. 

Die Befestigung nach dem Klettenhaft-System setzt 
voraus, daB der Schleifteller oder die Schleifplatte, wie 
schon erwahnt mit einem Kletten-HaftverschluB und 
das Schleifmittel mit einem Velourgewebe versehen 
seinmuB. 

Die oben beschriebene Befestigungstechnik hat sich 
mittlerweile bewahrt, und funktioniert ohne Einschran- 
kung beim Schwingschieifer und manuellem Schleifen. 

Einschrankungen ergeben sich jedoch bei hochtourig 
laufenden Elektroschleifgeraten wie z. B. dem Winkel- 
schleifer und dem 3-Eck-Schleifer insofern, als durch die 
hohen Drehzahlen und Schwingungen bei zu starkem 
AnpreBdruck enorm hohe Temperaturen beim Schlei- 
fen auftreten, die zu einem Erweichen und Wegschmel- 
zen der kleinen. aber fur die Haft- und Schwerfestigkeit 
des Klenenhaftverschlusses unerlaBlich. Pilzkopfchen 
und Hakchen fuhren. 

Mit dem Verlust und der Beschadigung der Pilzkopf- 
chen infolge der teilweise sehr hohen Schleiftemperatu- 
ren von bis zu 300° C, nimmt die Haft- und Scheerfestig- 
keit zwischen dem Schleifmittelhalter (Schleifteller oder 
Schleifplatte) und dem Schleifkorper ab, und kann ein 
Wegfliegen des Schleifkorpers zur Folge haben. 

Auch ist im Falle einer Beschadigung des Klettenver- 
schlusses eine exakte und zentrische Fixierung (Un- 
wucht) der Schleifscheiben nicht mehr gewahrleisteL 

GemaB den Produktbeschreibungen der Klettenver- 
schluBhersteller sind die Klettenverschliisse und Ve- 
lours aus Polyamid 6 hergestellt und nur bis 150° C tem- 
peraturbestandig. 

Neuerdings gibt es auch Haftverschlusse aus Polya- 
mid 6.6, das erst bei 245° C schmilzt, aber die Tempera- 
turbestandigkeit wird auch hierfur nur mit 150°C ange- 
geben. 

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde 
Schleifmittel fur das Haftschleif-System zu entwickeln, 
die so geschaffen und aufgebaut sind. daB die beim 
Schleifen am Schleifmittel zwangslaufig auftretende 
Temperatur so isoliert wird, daB sie nicht zu einem Er- 
weichen und zur Zerstorung des Klettenverschlusses 
fuhren kann. 

Diese Aufgabe wird erhndungsgemaB dadurch gelost, 
daB zwischen das Schleifmittel und den Velour zur Befe- 
stigung am KlettenverschluB eine die Temperatur iso- 
lierende Schicht eingebaut wird. 

Durch den Einbau dieser Isolierschicht wird je nach 
Schichtdicke und Elastizitat des Isoliermateriales drei- 
erlei erreicht: 



1. Die beim Schleifen zwangslaufig auftretende 
Temperatur kann durch die Schichtdicke so isoliert 
werden. daB der Kletten-HaftverschluB nicht mehr 
beschadigt wird. 
5 2. Das auf die elastische, flexible Temperatursperre 
aufgebrachte Schleifmittel paBt sich dem Unter- 
grund besser an und daraus resuhierend verteilt 
sich 

3. der Schleifdruck auf eine groBere Flache, wo- 
l0 durch eine geringere Schleifwarme entsteht und 
sich das Schleifmittel beim Abschleifen alter Farbe 
und Lacke nachweislich weniger stark zusetzt 

Dieser Vorteil kommi besonders bei den neuen, ther- 
15 moplastischen Farben- und Lacksystemen zum Tragen. 
Anhand den beigefugten Zeichnungen, die ein beson- 
deres bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung 
zeigen, wird diese nun naher eriautert 
Dabei zeigen: 

20 Fig. 1 den Aufbau des erfindungsgemaBen Schleifkor- 
pers im Querschnitt 

Fig. 2 eine Draufsicht des erfindungsgemaBen 
Schleifkdrpers in einer Dreiecksausfuhrung. 

Fig. 3 eine Ausfuhrungsart des erfindungsgemaBen 
25 Schleifkorpers mit einer Vieleckform. 

Fig. I zeigt einen Querschnitt durch den erfindungs- 
gemaBen Schleifkorper 1, bei dem der Aufbau ersicht- 
lich wird. 

Der an sich bekannte Schleifteller 4 weist einen Klet- 
30 ten-HaftverschluB 2 auf, andem das Verloursgewebe 3 
haftet Zwischen dem Flausch- bzw. Verlourgewebe 3 
und dem Schleifmittel 1 ist. die Schleiftemperatur isolie- 
rende Temperatursperre 5 angeordnet. 

Sie besteht im wesentlichen aus den in den Anspru- 
35 chen 2 bis 5 aufgefiihrten Materialien. 

Insbesondere wenn der Schleifkorper wie in den 
Fig. 2 und 3 dargestellt eine Dreiecks- bzw. eine Viel- 
ecksform aufweist. werden die Ecken stark druckbela- 
stet. Dies hat zur Folge, daB hier eine erhohte Warme- 
40 entwicklung auftritt. . 
Durch die erfindungsgemaBe Temperatursperre wird 
jedoch ein Schmelzen des Klettenhaftverschlusses an 
den Eckpunkten vermieden. 

Zusatzlich erhoht sich die Standzeit des Schleifkor- 
45 pers, da sich der spezifische Schleifdruck durch die em- 
gebaute elastische Temperatursperre auf eine groBere 
Flache verteilt und auch dadurch die Schleiftemperatur 
reduziert wird. 

Das Klettenhaftsystem ist ein einfaches, praktisches 
50 und zeitsparendes Befestigungssystem fQr Schleifmittel 
auf Unterlagen. Die Einschrinkung im Einsatz ergibt 
sich jedoch durch die geringe Temperaturbestandigkeit 
von nur 150°Cdes Kettenhaftverschlusses. 

Durch den Einsatz des erfindungsgemaBen Schleif- 
55 korpers mit der Temperatursperre kann dieser Nachteil 
ausgeglichen werden. 
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Patentanspruche 

1. Schleifkorper mit Temperatursperre zum 
Schutze des Klettenhaftverschlusses vor zu hohen 
Schleiftemperaturen beim Arbeiten nach dem Klet- 
tenhaftsvstem, wobei der Schleifkorper aus Schleif- 
papier, Schleifgewebe oder Gitterschleifleinen be- 
steht, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen ei- 
nem Flausch- bzw. Veloursgewebe (3). mitteis dem 
der Schleifkorper (1) an einem mil Kletten-Haft- 
verschluB (2) ausgerustete Schleifteller oder 
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Schleifplatte (4) befestigt ist, und dem Schleifmittel 
(ta) eine die Schleiftemperatur isolierende Schicht 
als Temperatursperre (5) angeordnet ist. 

2. Schleifkorper nach Anspruch 1 dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Temperatursperre (5) aus einem 5 
die Temperatur isolierendem, temperaturbestandi- 
gem Schaumstoff, Moosgumrni oder Zellkautschuk 
besteht 

3. Schleifkdrper nach Anspruch l t dadurch gekenn- 
zeichneu daB die Temperatursperre (5) aus einem 10 
Kunststofffaservlies oder -gewebe besteht 

4. Schleifkorper nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Temperatursperre (5) zwischen 
Velours (3) und Schleifmittel (la) aus einem Mine- 
ralfaserviies oder -gewebe besteht 15 

5. Schleifkorper nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Temperatursperre (5) aus einem 
flammkaschierbarem und klebbarem Polyester- 
oder Polyethylenschaumstoff besteht 

6. Schleifkorper nach Anspruch t bis 5, dadurch 20 
gekennzeichnet, daB der Schleifkorper (1) eine run- 
de, rechteckige, ovale dreieckige oder vieleckige 
Form aufweist 
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Laminar abrasive sheets, etc. - incorporate hook-and-pile fastening 
protected from overheating by being bonded to abrasive layer via 
thermally insulating sheet 
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Abstract (Basic) : DE 3903204 

An abrasive article has a thermal barrier to protect a Velcro 
fastening from excessive abrading temps., the article consisting of an 
abrasive paper, fabric or 1 'lattice' 1 abrasive linen sheets. The 
thermal barrier is between a fleecy or velour fabric and the abrasive 
layer, this abrasive being fixed on to the abrasive sheet with a Velcro 
fastening by the fleecy or velours fabric. 

The thermal barrier is pref . an insulating foam or cellular 
rubber, the foam being polyester or polyethylene. 

ADVANTAGE - The structure prevents any temp, rise which would 
weaken or destroy the Velcro bond. @{3pp Dwg.No.0/3)@ 

Abstract (DE) : 9143 DE 3903204 

A grinding component, includes a grinding plate with an adhesive 
surface which holds an elastic intermediate layer. The abrasive agent 
is located at the bottom of the intermediate layer. A cloth or velour 
material layer is located between the elastic intermediate layer and 
the adhesive surface. The intermediate layer is a temp, barrier, and 
consists e.g. of a temp, resistant foam, moss rubber, a cellular 
rubber, a plastic fibre fleece etc. 

ADVANTAGE * The component design ensures that the adhesive 
connection is not disrupted as heat is generated. @(4pp)@ 
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